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Patentanspriiche : 

Falzwerk in einem Falzapparat ftir Rollen-Rotations- 
druckmaschinen 

mit einem kombinierten Nut-, Palzmesser- und Sammel- 
zylinder^ der an seinem Umfang eine Anzahl im Bereich 
eines Falzklappenzylinders fiber den Umfang des Sammel- 
zylinders hinaussteuerbare Falzmesser aufweist, 
und mit einem Schneidzylinder , der eine Anzahl Schneid- 
messer besitzt, die in mittig zwischen den Falzmessern 
angeordnete und mit Punkturnadeln Oder Greifer verse- 
hene Schneidnuten am Umfang des Sammelzylinders ein- 
greif en, 

bei welchem im Sairanelbetrieb zwei am Sammelzylinder 
auf einander gesammelte Druckbogen vor dem Abschneiden 
des zweiten Druckbogens durch ein Scbneidmesser des 
Schneidzylinders mit Hilfe einer radialen Verdranger- 
leiste auslenkbar und dadurch geringfiigig von dem 
Scbneidmesser wegziehbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, daJ5 die Falzmesser (5, 7) 
des Sammelzylinders (1) als Verdrangerleiste dienen 
und bei jedem zweiten Druckbogen (23) im Bereich des 
Schneidzylinders (3) fiber den Umfang des Sammelzylin- 
ders (1) hinaussteuerbar sind. 

Falzwerk nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schneidzylinder (1) am Umfang jeweils mittig zwi- 
schen zwei Schneidmessern (17, 19) eine Abplattung 
(27, 29) aufweist. 
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Falzwerk nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet^ daB 
die Falzmesser (5, 7) des Sanimelzylinders (1) erst 
nach Passieren des Beriihrungspunktes zwischen Sammel- 
zylinder (1) und Schneidzylinder (3) tiber den Umfang 
des Saznmelzyllnders (1 ) hinauss-beuerbar sind. 
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Falzwerk fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen, 
bei welchem auf einander gesaininelte Druckbogen 
mit Hilfe einer Verdrangerleiste auslenkbar sind 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Falzwerk in einem Falz- 
apparat fur Rollen-Rotationsdruckmaschinen mit einem kom- 
binierten Nut-, Falzmesser- und Sammelzylinder, der an sei- 
nem Umfang eine Anzahl im Bereich eines Falzklappenzylin- 
ders iiber den Umfang des Sammelzylinders hinaussteuerbare 
Falzmesser aufweist, und mit einem Schneidzylinder , der ei- 
ne Anzahl Schneidmesser besitzt, die in mittig zwischen den 
Falzmessern angeordnete und mit Punkturnadeln oder Greif er 
versehene Schneidnuten am Umfang des Sammelzylinders ein- 
greif en, bei welchem im Sammelbetrieb zwei am Sammelzylin- 
der aufeinander gesammelte Druckbogen vor dem l^schneiden 
des zweiten Druckbogens durch ein Schneidmesser des Schneid- 
zylinders mit Hilfe einer radialen Verdrangerleiste auslenk- 
bar und dadurch geringfiigig von deia Schneidmesser wegzieh- 
bar sind. 

Bei Falzwerken, in denen die Druclcbogen durch die Schneid- 
messer eines Schneidzylinders unmittelbar am Sammelzylin- 
der von der Papierbahn abgetrennt werden, tritt im Sammel- 



Stadtbachstrafie 1 , 8900 Augsburg 



PB 2927/1342 



08.02,78 



./. 



909833/01 82 



28056A3 



betrieb die auBerst storende Erscheinung auf , daB der am 
Sammelzylinder gesammelte erste Druckbogen beim Abschnei- 
den des zweiten Druckbogens noch einmal an seinem Ende 
beschnitten wird. Dies ist darauf zuruckzuf uhren , daB der 
bereits einmal um den Sammelzylinder gefxihrte erste Druck- 
bogen, der sog. Einlagebogen, straff er zu liegen koirrnit als 
der zweite Druckbogen und zvm anderen darauf , daB er in- 
folge der in Drehrichtung vorgeneigten Lage der Punktur- 
spitzen etwas auf dem Sammelzylinder zuruckrutscht. Durch 
dieses nochmalige Beschneiden wird nicht nur der Papier- 
verbrauch erhoht, was bei der hohen Arbeitsgeschwindigkeit 
solcher Druckmaschinen durchaus ins Gewicht fallt, sondern 
auch eine Ansammlung von Papier schnipseln gebildet, die 
wegen ihrer geringen Breite schwierig zu handhaben und da- 
durch nur umstSndlich zu beseitigen sind. 

Aus dem Aufsatz von Alexander Braun "Falzapparatsysteme 
moderner Zeitungs- und Illustrationsrotationsmaschinen 
und ihre Arbeitsweise" in der Zeitschrif t "Der Polygraph" , 
Heft 13, 1954, Seiten 742 bis 745 sind nun verschiedene 
Moglichkeiten bekannt, ein Schnipseln des Einlagebogens 
dadurch zu vermeiden, daB er nicht ein zweites Mai durch 
die Schnitts telle gefiihrt wird. So konnen einmal die Punk- 
turen zum Erreichen eines kiirzeren Einlagebogens mit der 
aufgenadelten Papierbahn in der Bewegungsrichtung des Sam- 
melzylinders zurtick- und nach dem Schnitt wieder vorbe- 
wegt werden. Die Steuerung hierftlr ist jedoch sehr auf wen-- 
dig und bei Arbeitsgeschwindigkeiten iiber bei spiel sweise 
25000 Zylinderiomdrehungen pro Stunde auch zu trage. 

Eine andere MSglichkeit besteht darin, beim Einlagebogen 
das Schneidmesser so zu verschwenken ^ daB der Einlagebo- 
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gen jeweils etwas kurzer geschnitten wird. Zusairanen mit 
dem Schneidmesser muB hier jedoch auch die Schneidnut mit 
ihrer Gummileiste mitverschwenkt werden, weil sonst in- 
folge der dicht beieinanderliegenden Schnitte fiir die 
beiden Druckbogen der Gurami ausbrechen und kein weiteres 
Schneiden mehr gestatten wiirde. Die synchrone Steuerung 
von Schneidmesser und -nut ist ebenfalls sehr kostspie- 
lig und storanf allig. 

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, beim Schneid- 
zylinder jeweils zwei auf einanderfolgende Schneidmesser 
gegeneinander zu versetzen. Diese Methode ist zwar sehr 
einfach, hat aber den Nachteil^ daB die Standf estigkeit 
des Schneidgummis betrachtlich verringert und der Papier- 
verbrauch merklich erhoht wird. 

SchlieBlich ist eine Einrichtung der eingangs genannten 
Art vorgeschlagen word en, bei welcher eine radiale Ver- 
drSngerleiste beide Druckbogen kurz vor dem zweiten Schnitt 
urn einen gewissen Betrag ausbuchtet, so daB der Einlage- 
bogen geringfiigig mit von dem Schneidmesser weggezogen 
wird. Bei dieser zweiten vorgeschlagenen Einrichtung be- 
f indet sich die VerdrSngerleiste im Schneidzylinder neben 
jedem zweiten Schneidmesser und arbeitet jeweils mit einer 
Nut zusammen, die im Sammelzylinder neben jeder Schneidnut 
vorgesehen ist. Diese VerdrSngerlelste muB zur Anpassung 
an die verschxedenen Papierbahnstarken in der Hohe ver- 
stellt werden^ was zu zeitraubenden Einstellarbeiten fiihrt 
und die Ausfiihrung kompliziert und stSranf allig macht. 
Uberdies begunstigt eine solche im Schneidzylinder ange- 
ordnete Verdrangerleiste bei vielen Produkten ein Abschmie- 
ren des Druckes an der Verdrangerleiste selbst oder an den 
Randern der Nut fur die Verdrangerleiste. 
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Der Erf indung liegt nun deiagegenuber die Aufgabe zugrun- 
de, ein Palzwerk fur Rollen-Rotationsdruckmaschinen, bei 
welchem aufeinander gesammelte Druckbogen mit Hilfe einer 
Verdrangerleiste auslenkbar sind, der eingangs genannten 
Art zu schaffen, das einfacher aufgebaut ist, schneller 
zu arbeiten vermag und eine hShere Betriebssicherheit auf- 
weist . 

Diese Aufgabe wird erf IndungsgemaB dadurch gelost, daB 
die Palzmesser des Sammelzylinders als Verdrangerleiste 
dienen und bei jedem zweiten Druckbogen im Bereich des 
Schneldzyiinders Ober den Dmfang des Sammelzylinders hin- 
aussteuerbar sind. 

Diese Einrichtung konunt ganz ohne zusStzliche Teile aus. 
Es mui3 lediglich die fOr die Falzmesser ohnehin erforder- 
liche Steuerkurve so abgeandert werden, dai3 die Falzmesser 
nicht nur im Bereich des Falzklappenzylinders, sondern 
auch noch einmal im Bereich des Schneidzylinders Qber den 
Uefang des Sammelzylinder hinausgesteuert werden. Dies 
kann mit der gleichen Arbeitsgeschwindlgkeit und Betriebs- 
sicherheit wie das Falzen selbst erfolgen. Diese Einrich- 
tung braucht nicht an unterschiedliche Produktstarken an- 
gepafit zu werden. Sie hat den weiteren Vorteil, dafi zwi- 
schen dem Falzmesser und dem Produkt keine Relativbewe- 
gung stattfindet, so daB auch kein Abschmieren des Druckes 
zu beffirchten ist. 

Nach einer Ausgestaltung der Erf indung weist der Schneid- 
zylinder am Umfang jeweils mittig zwischen zwei Schneid- 
messern eine Abplattung auf , damit die Auswolbung des Pa- 
piers einwandfrei zwischen Sammelzylinder und Schneidzy- 
linder hindurchgelangen kann. 
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GemaB einer anderen Ausgestaltung der Erf indung sind die 
Falzmesser des Saininelzylinders erst nach Passieren des 
Beruhrungspunktes zwischen Saramelzylinder und Schneid- 
zylinder fiber den Umfang des Sammelzylinders hinaus- 
steuerbar. Dies hat den vorteil, daB die Auswolbung des 
Papiers erst dann entsteht, wenn das Falzmesser bereits 
am Schneidzylinder vorbeigelangt ist. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles nSher erlSutert. 
Es zeigen: 

Fig- 1 ein Falzwerk nach der Erfindung mit 

einem aufgenadelten ersten Druckbogen, 

Fig. 2 das Falzwerk nach Fig. 1 mit zwei 

iibereinander gesammelten Druckbogen 
vor dem Abschneiden des zweiten 
Druckbogens und 



Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 2 nach dem 

Abschneiden des zweiten Druckbogens. 

In der Zeichnung sind ein kombinierter Nut-^ Falzmesser- 
und Sammel zylinder (kurz Sammelzylinder) 1 und ein 
Schneidzylinder 3 dargestellt, der en Durchmesser sich 
in diesem Ausfuhrungsbeispiel wie 3 ; 2 verbal ten. Der 
Sammelzylinder 1 tragt drei gesteuerte Falzmesser, drei 
Reihen gesteuerter Punkturnadeln und drei Schneidnuten, 
die jeweils im gleichen Ab stand voneinander am Umfang 
des Sammelzylinders 1 angeordnet sind. Von diesen Ein- 
richtungen sind hier nur zwei Falzmesser 5 und J, zwei 
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Punkturnadeln 9 und 11 und zwei Schneidnuten 13 iind 15 
gezeigt. Der Schneidzylinder 3 enthSlt entsprechend dem 
erwahn-ten Durchmes server haltnis zwei Schneidmesser 17 
und 19, die mlt den Schneidnuten des Sammelzylinders 1 
zusammenaxbeitien . 

Das Falzwerk arbeitet in bekannter Weise so^ daB die ein- 
zelnen Druckbogen nacheinander von den Punkturnadeln auf- 
genadelt, zwischen den Schneidmessern und -nuten von der 
Papierbahn abgetrennt und um den Sammelzylinder 1 herum- 
gefiihrt werden. Im Nichtsammelbetrieb werden die Druck- 
bogen an einer dem Schneidzylinder 3 ungefahr gegeniiber- 
liegenden Stelle mit ihrem mlttleren Teil von einem uber 
den Umfang des Sammelzylinders 1 hlnausgesteuerten Falz- 
messer in die Palzklappen eines hier nicht dargestellten 
Falzklappenzylinders gestoBen. Im Sainnielbetrieb erfolgt 
dies nur bei jedem zweiten Falzmesser, wenn jeweils zwei 
Druckbogen ubereinander gesammelt sind. 

Beim Abschneiden des jeweils zweiten von zwei ubereinander 
gesaiTimelten Druckbogen wird nun in aller Kegel r wenn nicht 
besondere MaBnahmen hiergegen getroffen sind, der erste 
Druckbogen noch einmal an s^inera Ende beschnitten, so daB 
ein sehr diinner^ lastiger Papier schnipsel entsteht, der 
nur schwierig zu entfernen ist,. Durch die im folgenden be- 
schriebene MaBnahme kann in liberaus einfacher Weise ein 
solches nochmaliges Beschneiden des ersten Druckbogens 
vermieden werden. 

Fig. 1 zeigt, wie ein erster Dmckbogen 21 von den Punk- 
turnadeln 9 erfaBt ist, Wenn sich die Zylinder 1 und 3 in 
Richtung der eingezeichneten Pfeile weiterdrehen, wird 
der Druckbogen 21 an seinem hinteren Ende zwischen doa 
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Schneidmesser 17 und der Gummileiste der Schneidnute 15 
von der Papierbahn abgetrennt. Im Sartimelbetrieb wird der 
Druckbogen 21 dann ganz um den Sammelzylinder 1 heriamge- 
fiihrt, bis er in die Lage nach Fig. 2 gelangt* 

Hier haben die Punkttirnadeln 9 bereits elnen zweiten Druck- 
bogen 23 aufgenadelt, der in der Papierbahn die vierte 
Stelle eingenommen hatte. Um nxin den Druckbogen 21 etwas 
von der Schneidnut 15 wegzuziehen, wird das in der Mitte 
des Druckbogens 21 gelegene FaLzmesser 5 iiber den Umfang 
des Sammelzylinder s 1 hinausgesteuert, so daB sich eine 
Ausbuchtung bildet/ welche das weggezogene Stuck des Druck- 
bogens 21 aufnimmt. 

Das Falzmesser 5 bleibt solange in seiner herausgesteuer- 
ten StellTing, bis der Druckbogen 23 zwischen dem Schneid- 
messer 17 und der Schneidnut 15 gemaB Fig. 3 abgetrennt 
ist. Bei diesem zweiten Schneidvorgang wird dann der un- 
tere Druckbogen 21 nicht mehr von dem Schneidmesser 17 er- 
faBt. 

Anschliefiend wird ein weiterer Druckbogen 25 von den Punk- 
turnadeln 11 erfaBt und als erster von zwei tibereinander 
gesammelten Druckbogen ganz um den Sammelzylinder 1 herum- 
gefiihrt, wahrend die beiden Druckbogen 21 und 23 von dem 
Falzmesser 5 an den Falzklappenzylinder iibergebisn werden. 

Der Schneidzylinder 3 weist auf beiden Seiten in der Mitte 
zwischen seinen beiden Schneidmessern 17 und 19 je eine 
Abplattung 27, 29 auf, damit die Auswolbung des Papier s, 
wie aus Fig. 2 hervorgeht, ungehindert zwischen dem Sam- 
melzylinder 1 und dem Schneidzylinder 3 hindurchgehen kann* 
Es ist aber auch moglich, mit dem Falzmesseraustritt erst 
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dann zu beginneni wenn das Falzmesser berelts am schneid- 
zylinder 3 vorbeigelangt ist. Dann benotigt der Schneid- 
zylinder 3 keine solche Abplattung. 

Das Falzwerk nach der Erfindung bedarf zur Brzielung des 
beschriebenen Kurz-Lang-Schnittes keiner zusatz lichen 
Telle. Nur das Steuerungsteil muB entsprechend ausgebil- 
det werden. Der Papierverbrauch wird durch die Auslenkung 
des Falzmessers bestimmt, und da die Versetzung der Druck- 
bogenenden sehr klein gehalten werden kann^ well die 
Schneidmesser Immer wieder in dieselbe Kerbe schlagen, 
ist er auch niir sehr gering. 
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